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Prilux es una empresa con más de 35 años 
de experiencia en el sector de la iluminación. 
Focalizada en I+D+i, ayudamos a las empresas, 
instituciones y propiedad final a iluminar sus 
espacios a través de productos y soluciones 
tecnológicas, fiables, innovadoras y personalizadas.

Nuestro objetivo es ofrecer al sector soluciones de 
iluminación inteligente en todas las áreas mediante 
el uso de sistemas de control y regulación. Por esta 
razón desarrollamos tecnología propia que permita 
una gestión óptima del consumo, mejore el confort 
y genere un importante ahorro económico de 
forma sostenible. 

Personalización, flexibilidad, eficiencia y 
sostenibilidad son los valores que nos mueven 
a diseñar y fabricar luminarias y tecnología para 
nuestros clientes. Por esta razón, somos más que 
un fabricante.

Queremos ser tu partner en iluminación y por 
ello colaboramos en todas las fases del proyecto, 
desde el diseño hasta la instalación, para que la 
experiencia tanto del usuario como de la propiedad 
sea óptima.
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PersonalizaciónFlexibilidad Eficiencia Sostenibilidad
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Proyecto de Iluminación VIALCO
Villena (Alicante)
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Iluminación industrial

La industria, en la actualidad, es la 
responsable de hasta un 30% del 
consumo de energía total nacional.

La energía es uno de los principales costes 
que asumen las industrias en el desarrollo de 
su actividad, y puede representar una parte 
significativa de los gastos operativos de una 
empresa.  Este elevado consumo energético, 
además de tener impactos medioambientales y 
sociales, también conlleva ciertas implicaciones 
como elevado gasto económico para las empresas 
del sector.

Por tanto, la adopción de medidas de eficiencia 
energética puede resultar una forma efectiva de 
reducir los costes y mejorar la rentabilidad del 
negocio.

En España, el sector industrial es considerado el 
principal demandante de energía. La industria, en 
la actualidad, es la responsable de hasta un 30% del 
consumo de energía total nacional.
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La iluminación es actualmente considerada un 
punto clave en lo referente a acciones de ahorro 
energético. Existen numerosas estrategias y 
tecnologías que las empresas pueden adoptar para 
reducir su consumo energético y, por tanto, sus 
costes. Por ejemplo, la instalación de sistemas de 
control y regulación de la iluminación asociadas a 
tecnologías LED de alta eficiencia. 

Un paso hacia la 
industria optimizada

Reduce significativamente 
el gasto energético y los 
costes de explotación y 
mantenimiento.

Ahorro energético

Optimiza la instalación 
adaptando la iluminación 
a los diferentes espacios 
como: pasillos, almacenes, 
zonas de expedición, líneas 
de producción, oficinas, 
etc.

Instalaciones flexibles

Acondiciona la iluminación 
a cada espacio y proceso 
productivo generando un 
ambiente más confortable 
que mejora el rendimiento 
y la calidad del trabajo.

Más productividad

Mejora la seguridad al 
proporcionar un mejor 
entorno visual en las 
zonas de riesgo para los 
trabajadores.

Mayor seguridad
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Una correcta iluminación proporciona beneficios 
a todos los que participan en el desarrollo de 
actividades en fábricas, almacenes, naves e 
industrias aportando una mayor seguridad, 
productividad y ahorro energético en los 
procesos.

¿Para quién iluminamos? 

Asesoramiento continuo 
en el desarrollo de 
proyectos cumpliendo 
los requerimientos de la 
instalación y las normativas 
en vigor antes, durante y 
una vez instalado.

Ingeniería de proyectos

Convierte las luminarias 
en sistemas inteligentes 
mediante una instalación y 
puesta en marcha sencilla, 
rápida e intuitiva.

Profesionales
de la iluminación

Máximo ahorro y 
flexibilidad al optimizar 
al máximo el consumo 
energético y gestionar 
la iluminación para las 
diferentes tareas a realizar.

Empresa del sector 
industrial.

Una correcta iluminación 
en entornos industriales 
es clave para aumentar la 
seguridad y el confort de 
los empleados, mejorando 
la calidad de la producción.

Operarios y equipos
de trabajo
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Reducción de costes 
operativos. 

Eficiencia y ahorro 
energético

Prevención de accidentes 
laborales

Reducción de la fatiga 
visual y mejora de la 

visibilidad

La tecnología LED es una excelente opción para la 
modernización hacia la industria 5.0 debido a su 
eficiencia energética y larga vida útil.

En el sector industrial requiere una iluminación 
específica para cada espacio, especialmente en 
aquellos entornos con condiciones adversas como 
humedad, temperatura, polvo, agentes químicos, 
impactos mecánicos y otros factores ambientales. 
Por ello, es importante utilizar luminarias que 
sean resistentes y estén protegidas contra estos 
elementos para garantizar la calidad de la luz y, en 
consecuencia, la seguridad y productividad de los 
trabajadores.

Además, implementar sistemas de control de 
iluminación como sensores de movimiento y 
reguladores de intensidad, reduce el consumo 
de energía y optimiza el rendimiento de la 
iluminación cuando las áreas no están en uso o la 
adapta a las necesidades específicas de cada tarea.

Para analizar la iluminación adecuada a cada zona 
de trabajo, es clave la realización de un estudio 
lumínico pormenorizado teniendo en cuenta las 
necesidades específicas del entorno laboral, los 
requisitos técnicos y normativa a aplicar.

Una correcta iluminación, no solo mejora la 
visibilidad, sino que también reduce la fatiga 
visual, previene accidentes laborales y contribuye 
a mejorar la eficiencia energética y la reducción 
de costes operativos.

Iluminación personalizada 
para cada espacio 

Prilux ofrece soluciones de iluminación que 
se ajustan de manera personalizada a la 
particularidad y requisitos de cada espacio.

Contamos con luminarias resistentes, 
robustas y de alto rendimiento para las 
condiciones más extremas de la industria.



Almacén vertical

Almacén horizontal 

Zona de producción

Logística y muelles
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Espacios industriales

El almacén horizontal es un entorno 
dinámico donde se lleva a cabo una variedad 
de actividades, como el uso de carretillas 
elevadoras, apiladoras, manipulación 
de palets y paquetes. Para asegurar un 
flujo de productos seguro y eficiente, es 
imprescindible implementar una iluminación 
que distribuya de manera uniforme la 
iluminación en todo el almacén que eviten 
zonas oscuras y sombras.

Esto se logra mediante la instalación de 
luminarias estratégicamente ubicadas 
en el techo, a través de diferentes ópticas, 
generalmente se buscan extensivas, y flujos 
luminosos. La potencia lumínica necesaria 
dependerá de la altura del techo, la superficie 
a iluminar y las actividades que se realicen en 
cada área.

En el almacén vertical con sistemas 
automatizados de almacenamiento y 
recuperación de mercancía de las estanterías, 
la iluminación desempeña un papel crucial 
para garantizar igualmente la seguridad y 
eficiencia de las operaciones. 

Generalmente se utilizan luminarias con 
ópticas que dirijan la luz hacia los espacios 
de paso y estanterías, proporcionando 
una iluminación adecuada y uniforme 
minimizando la dispersión de luz innecesaria 
hacia otras áreas que no lo requieren.

Almacén horizontal Almacén vertical
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Es importante contar con una correcta 
iluminación en las zonas de carga y descarga 
donde los vehículos están en constante 
movimiento, las condiciones son adversas y la 
actividad es intensa para aportar una mayor 
visibilidad y seguridad. 

Se busca inundar de luz grandes áreas 
cuidando el deslumbramiento.

Cada zona de producción tiene requisitos 
específicos, por lo que es importante 
determinar los niveles de iluminación 
necesarios en función de las particulares de la 
fábrica y las tareas a realizar. Esto puede variar 
según el tipo de actividad y los requisitos de 
precisión visual. 

Se deben cuidar tanto los niveles y 
uniformidades como el deslumbramiento 
y el fliker. En muchos casos es igualmente 
importante la temperatura de color y el 
índice de reproducción cromática, así como 
la estanqueidad.

Una correcta iluminación evitará contrastes 
de luz contribuyendo a una mejor visibilidad, 
reduciendo el riesgo de accidentes y 
mejorando en consecuencia la productividad 
de los trabajadores.

Logística y muelles Zona de producción
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Áreas especiales

Las luminarias utilizadas en este tipo de 
industria deben cumplir con los estándares 
de higiene y seguridad alimentaria. 
Características principales:

• Fáciles de limpiar y que no acumulen 
suciedad o residuos. Con superficies lisas 
y no porosas para evitar la proliferación de 
bacterias.

• Resistentes al agua, al vapor y a la hume-
dad. 

• Alto grado de protección para evitar la en-
trada de polvo, suciedad o insectos. 

• Fabricadas con materiales seguros y no 
tóxicos. 

• Resistentes a impactos y roturas. 

• Contar con sistemas de gestión térmica 
adecuados ya que durante los procesos de 
producción se alcanzan altas temperaturas 
y durante el envasado y embalaje estas son 
mucho más bajas.

La iluminación en cámaras frigoríficas presen-
ta desafíos debido a las bajas temperaturas 
y alta humedad a la que están sometidas. 
Características principales:

• Resistentes al frío. Deben operar de mane-
ra efectiva en temperaturas entre -20ºC a 
-40ºC.

• Alta protección contra humedad y con-
densación.

• Robustas y herméticas.

• Baja generación de calor para no afectar 
a la temperatura interna de la cámara y a la 
conservación de los productos almacenados.

Industria alimentaria Cámaras frigoríficas
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Es importante considerar las necesidades y 
requisitos específicos de cada área de traba-
jo como zona de diseño, corte, costura…, en la 
industria textil, para seleccionar las luminarias 
adecuadas. Características principales:

• Iluminación intensa y uniforme que pro-
porcione la cantidad de luz adecuada en 
todas las áreas de trabajo.

• Iluminación estable, sin parpadeos, para 
evitar la fatiga visual y mejorar la calidad del 
trabajo así como reducir la posibilidad de 
errores.

• Alto índice de reproducción cromática 
para reproducir los colores de los tejidos y 
materiales de forma precisa.

• Protección contra el polvo, fibras y entrada 
de partículas para mantener un funciona-
miento eficiente.

• Resistentes a impactos y golpes.

Las luminarias utilizadas en este tipo de indus-
tria requieren características específicas para 
garantizar la seguridad, el rendimiento y el 
cumplimiento normativo donde se manipu-
lan productos químicos y se realizan procesos 
sensibles. Las luminarias han de ser:

• Resistentes a productos químicos y capa-
ces de soportar la exposición a sustancias 
corrosivas y resistentes a la degradación 
química.

• Alto grado de estanqueidad.

• Clasificación ATEX para atmósferas explosi-
vas con presencia de gases, vapores inflama-
bles y presencia de polvo combustible.

• Alta resistencia a impactos y vibraciones.

• Fáciles de limpiar y que no acumulen sucie-
dad o residuos.

• Protección contra radiación UV.

Industria textil Industria química
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Otras zonas 

Te ayudamos a iluminar otras zonas de igual 
importancia para crear entornos de trabajo más 
seguros, cómodos y eficientes, que se traduce en 
beneficios tanto para los empleados como para el 
rendimiento general de la empresa.

Oficinas / Despachos Iluminación exterior y parkings



19

Proyecto de Iluminación VIALCO
Villena (Alicante)
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Sistema de control
CORA INDUSTRY LITE

Alarga la vida y optimiza tu instalación al 
menor coste

CORA INDUSTRY LITE es un sistema de control 
capaz de regular automáticamente la iluminación 
en función de la luz natural existente, reduciendo 
significativamente el consumo de energía

Con una instalación sencilla, rápida e intuitiva, 
CORA INDUSTRY LITE supone un giro en la 
evolución de la industria aportando renovación, 
control y una completa gestión del alumbrado en 
fábricas y almacenes.

CORA INDUSTRY LITE

La solución dispone de sensor de iluminación 
integrado con el fin de regular el flujo emitido 
por las luminarias compensando el aporte 
de luz natural. De tal manera, se consigue 
un aprovechamiento óptimo de la energía al 
monitorizar, de forma permanente, el nivel de luz 
ajustando la regulación de las luminarias hasta los 
niveles fijados.

Además, para una instalación más sostenible y 
un mayor ahorro, podemos añadir detectores de 
movimiento externos para regular en función de 
presencia de personas y/o vehículos.

Pu

Li

Pu

Li

Entre sus características principales, destaca la configuración de la regulación automática del nivel de 
luminosidad, ya que cuenta de un luxómetro integrado, mediante un pulsador sin necesidad de instalar 
ningún tipo de software, a excepción de configuraciones avanzadas a través de la app IOS Play LITE con la 
posibilidad de incorporar redes de detección de presencia.



Li CORA INDUSTRY LITE

Pu Pulsador

Luminaria

Sensor de Presencia

Requiere android 10.0
o posterior. 

Requiere iOS 13.0 o posterior. 
Compatible con iPhone, iPad y 
iPod touch.
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Pu
Li

CORA INDUSTRY LITE/ Iluminación de nave industrial

APP PLAYLITE:
App de control y configuración de luminarias 
instaladas en espacios provistos de Cora 
Industry Lite

Ejemplo de nave industrial 
habilitada como almacén, 
iluminada con proyectores 
HEXAGON ZENIT con 
ópticas tipo “Pasillo 
extensivo”.

Configuración avanzada 
desde la app Play LITE 
para iOS/Android

Regulación automática 
según el aporte de luz 
natural y actividad

Configuración sencilla 
de redes y grupos de 
luminarias

Instalación y puesta en 
marcha rápida e intuitiva

Funcionalidades

Control robusto y 
eficiente de la instalación 
mediante app o pulsador

Configuración directa 
del nivel de luz mediante 
pulsador

Regulación precisa DALI 
Broadcast de hasta 64 
drivers
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Amanecer Mañana (Primera hora)

Uso de la luz natural

A primera hora de la mañana hay ausencia total 
de luz natural, por lo que el dispositivo CORA 
INDUSTRY LITE mantiene el nivel de iluminación 
artificial al 100%

El dispositivo CORA INDUSTRY LITE detecta un 
aumento en el nivel de luz natural y regula la 
iluminación artificial al 75% para mantener una 
correcta iluminación en el almacén. 

25%

100% 75%
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Mediodía Atardecer
Máxima intensidad de luz natural, el dispositivo 
CORA INDUSTRY LITE reduce al máximo el nivel de 
iluminación artificial permitiendo un gran ahorro 
de energía.

Al atardecer, descenso brusco de la luz natural por 
lo que CORA INDUSTRY LITE devuelve el nivel de 
iluminación artificial al 100%. 

75%

100%25%

Proyecto de Iluminación VIALCO
Villena (Alicante)
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El éxito de nuestros proyectos es el resultado de 
trabajar en estrecha colaboración con nuestros 
clientes para aportar una solución personalizada, 
eficiente y sostenible que se adapte a los 
requerimientos de la instalación y necesidades de 
uso. 

El primer paso es la realización de un exhaustivo 
estudio lumínico, que tenga en cuenta las 
características y requisitos técnicos del recinto a 
iluminar, las diferentes actividades a desarrollar y 
las necesidades económicas de la propiedad.

A continuación, realizamos un servicio de 
auditoría y asesoramiento técnico integral 
previo al proyecto de ingeniería para garantizar 
unos resultados luminotécnicos óptimos en 
cuanto niveles de iluminación, deslumbramiento, 
uniformidad en el plano vertical y horizontal entre 
otros. 

Para que el resultado sea satisfactorio ofrecemos 
asistencia técnica en las tareas de instalación, 
así como en la puesta en marcha de la solución 
y ajustes finales. El servicio post venta es 
fundamental para mantener la instalación a su 
máximo rendimiento y conseguir así los resultados 
esperados por nuestros clientes.

Soluciones 360º
Te acompañamos de principio a fin

Propuesta
personalizada

Asesoramiento
posventa 360º

Estudiamos 
tu proyecto

Puesta en marcha
y configuración
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Desde Prilux, proporcionamos el proyecto más 
adecuado para la industria y almacenes con un 
previo estudio lumínico integral, y teniendo 
siempre en cuenta la normativa UNE 12464, 
que obliga al cumplimiento de unos niveles de 
iluminación específicos para cada tarea y ámbito 
de realización. 

Además, proporcionamos un asesoramiento 
continuo en el desarrollo del proyecto antes, 
durante y una vez instalado.
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Desde hace muchos años, la industria de la 
iluminación es pionera en el ahorro energético y la 
economía circular. 

El aluminio, como principal material de fabricación 
de producto con contenido de materia prima 
reciclada es, a su vez, reciclable. Además, la 
industria brinda la facilidad de reparabilidad de 
producto y finalmente la gran longevidad de sus 
componentes electrónicos. 

Economía circular:
Un impulso hacia la sostenibilidad 

Reciclado Reparación

Transporte

Puesta en servicioRecogida

Utilización
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Prilux está realizando un trabajo de adaptación continua de sus 
luminarias a las nuevas Normativas de Ecodiseño, garantizando su 
reparabilidad. Esto es posible gracias a la fabricación propia de un 
gran número de componentes, respondiendo así de manera ágil en la 
disponibilidad de recambios. 

Además del propósito de ampliación de los componentes sustituibles 
de la totalidad de las familias de luminarias viales y de proyección, para 
continuar dando pasos hacia una economía circular con adaptación a 
la normativa SLR 2019/2020.

Prilux en el camino hacia la economía circular
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Luminarias para 
soluciones

de iluminación 
profesional para 

instalaciones 
industriales

Las infraestructuras industriales cuentan con entornos específicos con 
unas altas exigencias para las luminarias. Proporcionar una instalación 

lumínica adecuada con sistema de control integrado que aporte 
las condiciones visuales óptimas va ligada a luminarias robustas 

a condiciones como la resistencia a la humedad, al polvo a las 
vibraciones y a los cambios de temperatura.

Prilux dispone de una amplia variedad de luminarias para entornos 
industriales que cuentan con fotometrías adaptadas tanto 

para la iluminación de planos horizontales como verticales tipo 
almacenamiento en playa o estanterías. 

Además, proporcionan el nivel de uniformidad adecuado para tareas 
donde se emplean máquinas en movimiento.



MADE IN SPAIN
Design by PRILUX

CI IP66

L90B10>200.000h
(48Leds)

L90B10>100.000h
(144Leds)

IK10
(48Leds)

GO / IK09
(144Leds)

-30~+40ºC
(48Leds)

-30~+50ºC
(144Leds)

Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE

30

Dispositivo protector con 
tres esferas de protección

Control de temperatura 
de trabajo de la luminaria: 
mediante NTC a partir de 
70W (85ºC) omediante 
control térmico interno en 
los driver,dependiendo del 
modelo.

(High Cooled Box) 
enfocada en los box 
portaequipos , a los que 
dota de la capacidad de 
generar unas condiciones 
de funcionamiento térmico 
óptimas. 

(Temperature Evacuation 
Skin System) se basa en 
un microcompactado 
mecánico de la superficie 
del material que potencia 
la disipación térmica.

Hexagon Zenit

Hexagon Zenit 48 Leds

Hexagon Zenit 144 Leds

HEXAGON ZENIT, la excelencia en iluminación 
industrial:
Proyector modular robusto y de resistencia excepcional 
diseñado para los entornos industriales con las 
condiciones más extremas. Equipado con LEDs de alta 
potencia con base cerámica, ofrece una larga vida útil al 
tener una depreciación de flujo luminoso menor del 10% 
transcurridas 200.000h de uso. Con IP66 y hasta IK10, 
se adapta sin esfuerzo a ambientes desde -30ºC hasta 
+50ºC.

Hexagon Zenit aporta una potencia superior de hasta 
450W, respaldada por un rendimiento de 117lm/W y un 
índice de reproducción cromática CRI>80. 

Proyector versátil que ofrece una amplia gama de hasta 
11 ópticas, desde simétricas hasta asimétricas, diseñadas 
para satisfacer las necesidades de cualquier área de 
trabajo. Además, presenta opciones de ópticas de pasillo 
intensivas o extensivas ideales para almacenes verticales y 
estanterías.

Disponible con cierre de vidrio o policarbonato, es la 
elección perfecta para industrias alimentarias y químicas. 
Para la industria textil, ofrece una opción con un CRI>90 
asegurando una reproducción de los colores excepcional.

Hexagon Zenit garantiza la protección en entornos 
industriales con sus avanzadas tecnologías de 
sobretensión y protección térmica: Overstorm y 
SystemShield.

Soporta DALI de serie en todos sus modelos permitiendo 
la regulación precisa del flujo luminoso y la optimización 
energética a través del control punto a punto o de grupo 
de luminarias.

Tecnologías



48Led 144Led
1x 1x

Box Integrado Box Integrado

PEXL0M S028L0M S060L0P

AINL0M S068L0M S090L0P

AEXL0M S134L0M -

PINL0M S152L0M -

S016L0M - -

Ra ≥70/ 4.000K Ra ≥70/ 4.000K

Ra≥80/ 4.000K Ra≥70/ 5.000K

De serie/ Serial/ De série/ Em série
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Cuerpo aluminio inyectado 
con aleación de resistencia 
a la corrosión mejorada.

Diseño optimizado 
del disipador de 
calor que permite un 
funcionamiento hasta 50º.

Gran variedad de ópticas.
Adapta la luz a cualquier 
necesidad, reduce el 
número de proyectores y 
los costes de instalación.

Cierre: Difusor de 
policarbonato con 
tratamiento UV.

1 2 3 4

1

3

4

2

Opciones



MADE IN SPAIN
Design by PRILUX

CI IP66
L70B10>100.000hL / IK09 GO / IK10

Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE

-30~+50ºC
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Nantes Zenit

NANTES ZENIT, alto rendimiento lumínico:
Proyector que destaca por su excelente resistencia 
mecánica. Con un alto rendimiento de hasta 165lm/W, 
está equipado con LEDs de media potencia que ofrecen 
una larga vida útil al tener una depreciación de flujo 
luminoso menor del 30% transcurridas 100.000h de uso. 
Con IP66 e IK09, se adapta a temperaturas de trabajo 
que abarcan desde -40ºC hasta +50ºC, asegurando un 
excepcional rendimiento.

Recomendable para entornos industriales mediante su 
accesorio ZENIT que facilita su montaje en techos. Su 
simplicidad y facilidad de instalación ahorran tiempo y 
esfuerzo.

Gracias a sus tres tamaños y diversas configuraciones 
Nantes Zenit ofrece un amplio espectro de potencias 
y flujos luminoso que van desde 35W y 5.825lm hasta 
304W y 42.900lm. Además, se adapta a cualquier tipo de 
proyecto gracias a su variedad de ópticas tanto simétricas 
como asimétricas.

Nantes Zenit garantiza la protección en entornos 
industriales con sus avanzadas tecnologías de 
sobretensión y protección térmica: Overstorm y 
SystemShield.

Soporta DALI de serie en todos sus modelos permitiendo 
la regulación precisa del flujo luminoso y la optimización 
energética a través del control punto a punto o de grupo 
de luminarias. 

Dispositivo protector con 
tres esferas de protección

Control de temperatura 
de trabajo de la luminaria: 
mediante NTC a partir de 
70W (85ºC) omediante 
control térmico interno en 
los driver,dependiendo del 
modelo.

Tecnologías

*

* Certificación del Instituto Astrofísico de Canarias (IAC) en 
modelos Nantes con filtro PC Ambar. 
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ConectividadDiseño elegante y 
minimalista

Fuente de luz Instalación

21 3 4

1

2

3

4



Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE

CI IK10IP65
L70>50.000h -30~+50ºC
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Ákora HE

Campana industrial diseñada para enfrentar las 
condiciones más adversas, tanto en interior como en 
exterior, por su robusta protección IP65 e IK10 asegurando 
un rendimiento excepcional que alcanza los 170 lm/w. Su 
temperatura de trabajo abarca desde -30ºC hasta +50ºC. 
Ofrece una larga vida útil al tener una depreciación de 
flujo luminoso menor del 30% transcurridas 50.000h de 
uso. 
 
Ideal para industrias con requisitos especiales gracias a 
su difusor óptico de policarbonato. 
 
Dispone de accesorios como el Kit de Lira, para 
instalaciones en pared o techo en las que la luminaria 
requiera de un ángulo de proyección específico. Para 
zonas en las que se necesite una iluminación focalizada, 
cuenta con diferentes reflectores de aluminio que 
garantizan el control del deslumbramiento. 
 
Soporta DALI 2 de serie en todos sus modelos 
permitiendo la regulación precisa del flujo luminoso y 
la optimización energética a través del control punto a 
punto o de grupo de luminarias. 



CI IK10IP65
L70>50.000h -30~50ºC

35

Ákora Switch

Campana industrial funcional diseñada para responder 
necesidades precisas. Presenta una sólida protección 
IP65 e IK10 con una temperatura de trabajo que abarca 
desde -30ºC hasta +50ºC. Ofrece una larga vida útil al 
tener una depreciación de flujo luminoso menor del 30% 
transcurridas 50.000h de uso.
 
Los selectores de potencia y temperatura de color 
permiten ajustar el flujo en tres niveles prefijados y el 
tono de blanco, maximizando la eficacia energética y el 
confort visual. 
 
Cuenta con diferentes reflectores de aluminio que 
garantizan el control del deslumbramiento. 
 
Equipada con regulación 0-10V de serie, es posible 
ajustar la luminosidad según tus requerimientos. La 
posibilidad de integrar un detector de movimiento 
permite optimizar el consumo energético de manera 
inteligente, asegurando que solo se encienda cuando sea 
necesario. 
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CI IK10IP66
L70B10>140.000h -20~hasta +45ºC

MADE IN SPAIN
Design by PRILUX

MADE IN SPAIN
Design by PRILUX

* Bajo pedido

* Bajo pedidoCI IK08IP65
L70B10>50.000h -20~+35ºC

Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE

Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE
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Berlín AVANT

Berlín HE

Luminaria estanca clásica con tecnología moderna. Resistente a impactos 
por su IK08 y a entornos húmedos gracias a su IP65. Apta para cámaras 
frigoríficas por su temperatura de trabajo de entre -20ºC y +35ºC. Equipada 
con LEDs de media potencia que ofrecen una larga vida útil al tener una 
depreciación de flujo luminoso menor del 30% transcurridas 50.000h de uso.

Las luminarias Berlín Avant ofrecen una luz difusa gracias a su cierre opalizado. 
Su cuerpo de policarbonato y cierres de acero inoxidable la convierten en una 
luminaria ideal para entornos agresivos.

Soporta DALI bajo pedido permitiendo la regulación precisa del flujo luminoso 
y la optimización energética a través del control punto a punto o de grupo de 
luminarias. 

Luminaria estanca de alto rendimiento lumínico de hasta 152lm/W, con 
alta resistencia a impactos por su IK10 y a ambientes húmedos por su IP66. 
Ideal para espacios que requieran altos niveles de iluminación al aportar 
hasta 16.977lm. Ofrece una larga vida útil al tener una depreciación de flujo 
luminoso menor del 30% transcurridas 140.000h de uso.

Apta para cámaras frigoríficas por su temperatura de trabajo de entre -20ºC 
y +35ºC.

Las luminarias Berlín HE ofrecen una luz difusa gracias a su cierre opalizado. 
Su cuerpo de policarbonato y cierres de acero inoxidable la convierten en una 
luminaria ideal para entornos agresivos.

Soporta DALI bajo pedido permitiendo la regulación precisa del flujo luminoso 
y la optimización energética a través del control punto a punto o de grupo de 
luminarias. 

*

*



CII IK07IP65
L70B50>30.000h -10~+35ºC

CII IK07IP65
L70B50>50.000h -10~+35ºC

Soluciones

CORA
INDUSTRY LITE
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Dácil Switch

Dácil

Integra un selector DIP, que 
permite el cambio de temperatura 
de color durante la instalación de 
4.000K a 6.500K. Ofrece una larga 
vida útil al tener una depreciación 
de flujo luminoso menor del 30% 
transcurridas 50.000h de uso.

Soporta DALI bajo pedido 
permitiendo la regulación precisa 
del flujo luminoso y la optimización 
energética a través del control punto 
a punto o de grupo de luminarias. 

Luminaria estanca con módulo de 
LED incluido. Resistente a impactos 
por su IK07 y a entornos húmedos 
gracias a su IP65. Ofrece una larga 
vida útil al tener una depreciación 
de flujo luminoso menor del 30% 
transcurridas 30.000h de uso.

Las luminarias Dácil ofrecen una luz 
difusa gracias a su cierre opalizado. 
Su cuerpo de policarbonato y cierres 
de acero inoxidable la convierten en 
una luminaria ideal para entornos 
agresivos.

La mejor relación calidad-precio 
para tus proyectos industriales. 



CII IK07IP65
L70B50>50.000h -10~+35ºC
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Dácil Switch Emergencia

Integra un selector DIP, que permite 
el cambio de temperatura de color 
durante la instalación de 4.000K a 
6.500K y kit de emergencia para 
proporcionar un nivel lumínico 
mínimo ante falta de suministro 
eléctrico, proporcionando seguridad 
y orientación en situaciones críticas.

Ofrece una larga vida útil al tener 
una depreciación de flujo luminoso 
menor del 30% transcurridas 50.000h 
de uso.



CII IK10IP66
-20~+35ºC

CI IK08IP65
-20~+35ºC

L70B50>50.000h
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Berlín ECO

Luminaria estanca para tubo de LED 
robusta, compacta y económica. 
Con IP65 y IK08 cubre las 
necesidades básicas de los proyectos 
industriales.

Megara Avant

Luminaria estanca con módulo 
de LED incluido. Su IP66 e IK10 la 
convierte en una de las luminarias 
más robusta para la industria más 
exigente. Ofrece una larga vida 
útil al tener una depreciación de 
flujo luminoso menor del 30% 
transcurridas 50.000h de uso.

Incorpora un bloque de conexión 
extraíble que facilita y simplifica la 
instalación.



CI IP65
-20~+35ºC
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Munich

Luminaria estanca para tubo de LED 
compacta de fácil instalación con 
IP65 apta para espacios húmedos.



42

Proyecto de iluminación de una nave industrial diáfana de 70x40m según la 
norma UNE-EN 12464-1:2022 “Luz e Iluminacion de los lugares de trabajo. Parte 
1: Lugares de trabajo en interiores”.

La edificación objeto del proyecto se encuadra dentro de la norma en la 
“TABLA 13: Logística y almacenes”. Se ha adoptado una solución lumínica que 
comprende el uso de 48 luminarias KELA 150W 840 90° 220-240V IP65 DALI 
REFLECTOR y permite alcanzar los valores idóneos marcados en la normativa.

La tecnología LED es una excelente opción para la modernización hacia la 
industria 5.0 debido a su eficiencia energética y larga vida útil.
Además, implementar sistemas de control de iluminación como sensores de 
movimiento y reguladores de intensidad, reduce el consumo de energía y 
optimiza el rendimiento de la iluminación cuando las áreas no están en uso o 
la adapta a las necesidades específicas de cada tarea.

Comparativa
Iluminación de nave industrial 
diáfana



CO2

712,0
kg/año

CONSUMO

450W

CO2

237,2
kg/año

CONSUMO

150W
66,6%
AHORRO

CO2

118,6
kg/año

CONSUMO

75W
83,3%
AHORRO
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Descarga

LED+Cora LITE

LED



* Gasto promedio anual en mantenimiento que incluye: mano de obra, coste de reposición de la lámpara y medios auxiliares para la sustitución
** Cora LITE:  Regulación automática estimada de iluminación en función de la luz natural (50%)
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Comparativa: 
Iluminación de nave industrial diáfana

Datos
Precio kW/h (€) 0,15€

Funcionamiento día (h) 13

Días funcionamiento mes 26

Meses funcionamiento 12

Funcionamiento anual (h) 4�056

Descarga LED LED + Cora LITE**

CONSUMO ENERGÍA / UD (W) 450 150 75

LUMINARIAS 48 48 48

 kW/mes (UD) 7�300,80 2�433,60 1�216,80

CONSUMO MENSUAL / UD (€) 1�095,12 365,04 182,52

CONSUMO ANUAL  / UD  (€) 13�141,44 4�380,48 2�190,24

MANTENIMIENTO ANUAL  / UD  (€) 170,35* - -

AHORRO - 66,66% 83,33%

EMISIONES CO2 / UD (kg/año) 34�168 11�389 5�694

AMORTIZACIÓN (Años) - 0,75 0,38

ILUMINANCIA MEDIA (Em) 315lx 306lx 306lx

ILUMINANCIA MÍNIMA (Emin) 189lx 201lx 201lx

UNIFORMIDAD (Uo) 0,60 0,66 0,66

Comparativa



10,75m

0.00 70.00m

0.00

40.00m

300 lx200100 150

ØX

Y
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Iluminancia

Em
306lx

Uniformidad  Uo (Emin/Em) 0,66
Emin

201lx

Datos/ proyecto LED
Luminarias 48

Instalación Diáfana

Largo 70m

Ancho 40m

Superficie 2�800m2

Altura luminarias 11m

Potencia total 7�200W

Potencia/m2 0,38W/m2

Flujo total 943�632lm

KELA 150W 840 90° 220-240V IP65 DALI REFLECTOR

Ud T T

48 KELA 150W 840 90° 220-240V IP65 DALI REFLECTOR 150W 20�737lm
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Proyecto de Iluminación VIALCO
Villena (Alicante)
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Realizaciones
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Proyecto de Iluminación VIALCO 
Villena
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Proyecto de Iluminación Yogures Pastoret 
Lleida
Luminarias instaladas: Hexagon Zenit, Berlín Avant



467

18
0

17
4

1x 2x

660mm (6 clips)

1270mm (8 clips)

1570mm (10 clips)

88

85

88

125
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Hexagon Zenit Berlín Avant
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Proyecto de Iluminación 
Centro logístico tornillería
Leganés
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Proyecto de Iluminación Nave industrial 
Reus (Tarragona)
Luminarias instaladas: Kela, Aken, Berlín Avant



ØX

Y

ØX

Y

1x 2x

660mm (6 clips)

1270mm (8 clips)

1570mm (10 clips)

88

85

88

125
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KelaAken Berlín Avant
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Proyecto de Iluminación Komkal-Licores Figuerola
Reus (Tarragona)
Luminarias instaladas: Kela



ØX

Y
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Kela
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Proyecto de Iluminación Nave industrial INFRICO 
Lucena (Córdoba)
Luminarias instaladas: Kela
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ØX

Y

Kela
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El proyecto de I+D RESTASTELED ha 
investigado durante 4 años el desarrollo y 
la aplicación de nuevas tecnologías LED 
para hacer frente al posible deterioro 
fotoquímico (conocido como ‘gusto de 
luz’) que puede afectar, especialmente, 
a los vinos blancos, rosados y espumosos 
cuando se exponen a la luz ultravioleta visible 
convencional.

Los efectos organolépticos característicos del 
gusto de luz pueden afectar, principalmente, 
al aroma y color. Consecuentemente, podrían 
aparecer aromas desagradables (col, cebolla, 
lana mojada y ajo). El desarrollo de estos 
aromas suele venir acompañado de una 
pérdida de frescor y del aroma afrutado del 
vino, lo que podría generar, a su vez, cambios 
repentinos en su color.

Proyecto de investigación 
RETASTELED I+D

Reducción del deterioro fotoquímico del vino mediante el desarrollo 
de nuevas tecnologías LED para su uso en bodegas y lineales de 
venta.

Identificación del grado de afectación y riesgo de aparición del defecto 
gusto de luz en vino blancos y rosados.

Descripción del proyecto

Mediante la instalación de estos LEDs en 
bodegas y lineales de venta, el proyecto 
RETASTELED propone desarrollar alternativas 
tecnológicas, sostenibles e innovadoras, 
que terminen con estas indeseables 
transformaciones fotoquímicas, capaces de 
mermar la calidad organoléptica de los vinos.

En estos casos, no basta con iluminar las 
bodegas con fuentes de luz cálidas o de tonos 
anaranjados, es imprescindible el desarrollo 
de nuevas fuentes de luz que no emitan en las 
longitudes de ondas críticas para la reducción 
de la riboflavina que es la molécula causante 
de estos efectos negativos.
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Proyecto RTC-2017-6646-2 financiado por:

Para luchar contra los problemas generados 
por la luz, se ha desarrollado el proyecto 
de I+D RESTATELED, encabezado por las 
Bodegas Ramón Bilbao y en colaboración 
con las Bodegas Martín Codax, Prilux y Vitec 
(Centro Tecnológico del Vino). El Ministerio de 
Ciencia e Innovación (MICIN), a través de la 
Agencia Estatal de Innovación, financia esta 
innovadora iniciativa con un presupuesto de 
más de 750.000€.



62

Objetivos del proyecto

 ▷ Investigar soluciones tecnológicas, 
sostenibles e innovadoras para evitar el 
posible deterioro fotoquímico de los vinos 
blancos, espumosos y rosados que afecta a 
su aroma y color.

 ▷ Desarrollar nuevas fuentes de luz (LEDs) 
y reemplazar las lámparas de sodio y otras 
fuentes de luz convencionales en bodegas 
y canales de distribución para mitigar los 
defectos que la exposición prolongada a la 
luz convencional puede llegar a provocar en 
los vinos embotellados, especialmente en 
botella de vidrio transparente.
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Resultado del proyecto

 ▷ Se ha confirmado la relación directa que 
hay entre la degradación de la riboflavina y 
la formación de aromas relacionados con el 
gusto de luz en los vinos.

 ▷ Se ha manifestado que existe una 
graduación del riesgo de aparición de este 
defecto en función del tipo de vino.

 ▷ Se ha conseguido desarrollar una 
herramienta de cálculo que permite diseñar 
fuentes de luz con contenido espectral 
que no degrada la riboflavina y elimina la 
aparición del gusto de luz.

 ▷ Se han obtenido conclusiones relevantes 
con respecto a la distribución espectral de las 
fuentes lumínicas que iluminan los espacios 
de trabajo destinados a la vinificación y la 
crianza en bodegas.

 ▷ En resumen, los resultados obtenidos en 
el proyecto permitirán la comercialización 
de vinos con propiedades organolépticas 
mejoradas y más estables, debido al menor 
riesgo de deterioro fotoquímico.
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